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Inledning

Pretecs forbindelsesystem bestér av tva olika system. Foérbindelsestegar och barankare. Bada systemen
anvands till att férankra fast ytterskivan till innerskivan i en sandwichvagg av betong och darmed féra dver

laster fran egentyngd, vind och temperatur.

| det har dokumentet beskrivs systemet med barankare. Systemet bestdr av barankare (SPA-1) och
férbindelsebyglar (SPA-O/K/U). Balkstegar (PBS) kan &ven anvandas ovanfér fénster och dérréppningar.
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1. Produktoversikt

Samtliga produkter i Pretecs férbindelsesystem ar CE-méarkta mot SS-EN 1090-1. Om inget annat anges
levereras det i utférandeklass 2 (EXC2). Se prestandadeklarationer pa Pretecs hemsida.

Material
Tabell 1.1
Ankare Material Flytgrans, fyk (MPa)
Byglar SPA-O/K/U A2 eller A4 (Slat) Min 700
Barankare SPA-1 A2 eller A4 (Slat) Min 700
Balkstege PBS A2 eller A4 (Slat) Min 700

A2=1.4301/1.4307 enligt EN 10088-3/5, A4=1.4401/1.4404 enligt EN 10088-3/5.
Standard lagervara ar i A2. Kontakta oss vid dnskemal om A4, kan ocksé finnas pa lager.
Om andra materialkvaliteter &nskas, vanligen kontakta oss fér vidare diskussion.

1.1 Forbindelsebyglar

Produkten betecknas enligt féljande princip:
"Bygeltyp”-@-H-"Material”.
Till exempel éverbygel med @4, H=160 och i A2 => SPA-O-04-160-A2.

Tabell 1.2
Diameter Hoéjd
Bygeltyp (%] H*
(mm) (mm)
. 04 120-400
Overbygel SPA-O 05 200-430
04 120-340
Kl3 I PA-K
ambyge S 05 200-420
04 160-360
Underbygel SPA-U
05 150-420

*Byglar finns i flera olika héjder med 20 mm intervall, men kan &ven tillverkas i andra matt enligt 6nskemal.
Se Pretecs hemsida, eller kontakta en séljare, for att se vilka dimensioner som finns tillgangliga som stand-
ard.

Overbygel & () Underbygel & I i Klambygel i
SPA-O SPA-U I I SPA-K
H H H
Y i Y — Y
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1.2 SPA-1, Béarankare

Produkten betecknas SPA-1-g-H-"Material".
Till exempel barankare SPA-1 med H=220, traddiameter 7 mm och A2 => SPA-1-07-220-A2

SPA-1-07 finns i H= 160-380
SPA-1-08 finns i H= 180-320
SPA-1-09 finns i H= 200-440
SPA-1-10 finns i H= 340-440
H-matt i intervall 20 mm.

Se hemsida, eller kontakta oss, fér att se lagerlagda standarddimensioner.
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Tabell 1.3
Rekommenderad L
H isoleringstjocklek (mm)
(mm) b o7 08 29 210
(mm) SPA-1-07 SPA-1-08 SPA-1-09 SPA-1-10

160 40-50 256 — — —
180 60-70 296 294 — —
200 80-90 336 334 330 —
220 100-110 376 374 370 —
240 120-130 416 414 410 —
260 140-150 456 454 450 —
280 160-170 496 494 490 —
300 180-190 536 534 530 —
320 200-210 576 574 570 —
340 220-230 616 — 610 608
360 240-250 656 — 650 648
380 260-270 696 — 690 688
400 280-290 — — 730 728
420 300-310 — — 770 768
440 320-330 — — 810 808
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1.3 PBS, Balkstege

Produkten betecknas: PBS-Hx-Lx-"material”.
Till exempel PBS balkstege med H=240, L=250 och material A2 => PBS-H240-L250-A2.

Tabell 1.4
" Rekommenderad

Namn Hﬁ!d Lalr-i gd isoleringstjocklek 0;1 0;3

s i L) §) §)
PBS-H140-L250 140 80 49.4 32.5
PBS-H150-L250 150 90 51.4 30.9
PBS-H160-L250 160 100 53.2 29.4
PBS-H180-L250 180 120 56.5 26.7
PBS-H190-L250 190 130 58 25.6
PBS-H200-L250 200 140 59.3 24.5
PBS-H210-L250 210 250 150 60.6 23.5
PBS-H220-L250 220 160 61.7 22.6
PBS-H240-L250 240 180 63.8 20.9
PBS-H260-L250 260 200 65.6 19.5
PBS-H280-L250 280 220 67.2 18.2
PBS-H300-L250 300 240 68.6 17.1
PBS-H320-L250 320 260 69.9 16.1

PBS-H340-L300 340 280 67.3 19

PBS-H360-L300 360 300 68.4 18
PBS-H380-L300 380 300 320 69.5 17.2
PBS-H400-L300 400 340 70.4 16.4
PBS-H420-L300 420 360 71.3 15.6

‘Mattet H &r mellan centrum pa de raka stangerna. Ger ett forankringsdjup pa 30 mm i bade ytterskiva
och i innerskiva nar rekommenderad isoleringstjocklek anvands.

i
Y
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2. Installation
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Tyngdpunkt
TP
Horisontellt
100-300 mm |, <1200 mm bérankare
N (Rekommenderat) |
-
100-300 mm~,

g m
= § Lodrat —’I "Végrat
ED rérelseaxel rérelseaxel
o
Q5 |
us
E>Q:, 9

Vertikalt
barankare

X

%%% %r/%

Forbindelse-
| bygel

k

X X

Né&r barankare och férbindelsebyglar placeras ut éver vaggelementet bér det efterstravas att skapa ett rut-

monster.

Barankare bor placeras i samma linje for att minimera effekter fran temperaturandringar och aven sékerstalla
att ytterskivan expanderar/krymper pa det sattet som det &r tankt. Placeringen av dessa styr vart ytterskivans
teoretiska rorelsecentrum hamnar, det vill sdga den punkten som gj flyttar sig vid temperaturandringar.

Det horisontella barankaret fixerar ytterskivan vagratt och sakerstéller darmed dess lodrata rorelseaxel. En
ytterligare funktion &r bland annat att ta upp snedstallningseffekter fran de vertikala barankarna.

De vertikala bdrankarna bar upp ytterskivans egentyngd och fixerar ytterskivan lodratt, vilket sakerstéller
dess vagrata rorelseaxel. Deras placering relativt ytterskivans tyngdpunkt bor beaktas med hansyn till last-

férdelning till varje enskild barankarpunkt.

Déar de lodrata och vagrata rorelseaxlarna korsas ar det teoretiska rorelsecentrumet. Tank pa att andra
avsiktliga och oavsiktliga fastldsningar mellan inner- och ytterskivan kan paverka placeringen av rérelsecen-

trumet.

Nér flera férbindelsebyglar placeras ndra varandra vid hogt belastade punkter bér de ej placeras tatare an

200 mm.
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2.1 Barankare, SPA

3x SPA-1 monterade

(A): Extraarmering vid (B): Extraarmering vid 2x SPA-1 monterade i samma punkt
barankare i ytterskivan barankare i innerskivan i samma punkt
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Tabell 2.1 Ingjutningsdjup bérankare

Dimension | SPA-1-07 SPA-1-08 SPA-1-09 SPA-1-10
a, (ytterskiva) >50 >52 >53 >54

a, (innerskiva) >55 >55 >55 >55

Tabell 2.2 Extra armering vid barankare. Fér 150 mm avstand mellan ankare (nat s150).

H 1x SPA-1  (méatti mm) 2x SPA-1 s150 (matt i mm) 3x SPA-1 s150 (matt i mm)
(mm) A (198) B (1910) A (108) B (1910) A (198) B (1910)
<280 | = 700 I =700 | = 850 | = 850 I = 1000 | = 1000

300-320 | =700 | = 800 | = 850 | =950 | =1000 I=1100
340-360 | = 700 | = 900 | = 850 | = 1050 | = 1000 | = 1200
380-400 | =700 | =950 | = 850 I =1100 | = 1000 | = 1250
420-440 | = 700 | = 1050 | = 850 | = 1200 | = 1000 | = 1350

*Nar 2x SPA-1 eller 3x SPA-1 monteras i samma punkt med 200 mm mellan sig (s200 nat), istéllet for 150
mm, ska langden pa den extra armeringen (tabell 2.2) férlangas med 50 mm respektive 100 mm.

For berakning av minsta hojd pa barankaret: H > a + b+a (b=isoleringstjocklek).
Ytterskivan ska vara minst 70 mm och innerskivan minst 100 mm tjock vid standardmonterade barankare.

Barankare ska monteras med de korsande benen i ytterskivan (se ovan bild) for att fa sin ténkta funktion.
Den extra armeringen enligt tabell 2.2 ska monteras i &ndkrokarna pa barankaret och inte bara ligga bredvid.
Monteras barankarna tvartom, med de korsande benen i innerskivan istallet, vill ytterskivan rotera (faller utat
i 6verkant). For att foérhindra detta maste det finnas férbindelsebyglar ovanfér och under i samma lodrata
linje som barankaret for att kunna forhindra rotationen. Ytterskivan ska kunna féra dver de tillkommande
lasterna och de ska beaktas vid dimensionering av férbindelsebyglarna.

Armering i ytter- och innerskivan min. @5s200. Armering minst K500B.
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2.2 Forbindelsebyglar

ti= tjocklek innerskiva
ty= tjocklek ytterskiva

Nominella férankringslangder behdver beaktas vid
val av l1angd pa férbindelsebygel.

Forbindelsebyglar boér ej placeras tatare &n c/c 200
mm.

Underbygel och kldmbygel monteras mot armer-
ingsnatet, vilket innebéar att dven néatets placering
behdver tas hansyn till fér de typerna.

Overbygel och underbygel kan &ven monteras &t
andra hallet jamfért med figurer, om t.ex. vaggen
gjuts med ytterskivan uppat i form. Samma férank-
ringsdjup pa den réfflade delen galler dven da.
Om O&verbygeln ska ta tryckbelastning monterad
pa detta satt behover tackskiktet pa utsidan av
bygeln i ytterskivan beaktas separat med hansyn till
betongkapaciteten.

Aven klambygeln kan monteras at andra hallet (fasts
da i natet i innerskivan), men vid tryckbelastningar
behdver tackskiktet i ytterskivan beaktas separat
med hénsyn till betongkapaciteten.

Armering i ytter- och innerskiva min. @5s200.
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2.3 Balkstege (PBS) Let’s connect

Innerskiva
Ytterskiva

1 (Gverst i innerskiva)
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Balkstegar kan anvandas ovanfér dorrar och fonster dér ytterskivan inte kan bara sin egentyngd sjalv.
Rekommenderad hdjd, H, for balkstege &r isolertjockleken, b, + 60 mm.

Det ar viktigt att att balkstegarna monteras med knutpunkt 1 och 3 i innerskivan, dar punkt 1 ska sitta
Overst i elementets vertikalled.

Armering i ytterskivan min. @5s200.

Centrumavstand: 100-600 mm
Kantavstang sidled: 100-300 mm
Kantavstand under-/ovankant: 50-200 mm
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3. Kapaciteter et’s connect

Ytterskivan i ett sandwichelement paverkas av vindlast, egentyngd och temperatur.

Temperaturlaster

Skillnader i temperatur mellan ytter- och innerskivan ger upphov till relativa rérelser. Dels vill ytterskivan
kroka sig pa grund av temperaturdifferensen mellan ytan mot luften och den med kontakt med isoleringen.
Dels expanderar/krymper ytterskivan relativt innerskivan pa grund av skillnad i temperaturen inomhus och
utomhus.

| och med att barankare och foérbindelsebyglar ar férankrade i bada skivorna bildar de en koppling. Nar
ytterskivan expanderar/krymper relativt innerskivan férskjuts forankringspunkten i ytterskivan relativt den
i innerskivan, vilket ger upphov till en bdjning i férankringen. Desto stdrre temperaturskillnaden, AT, och
avsténdet frén ytterskivans rérelsecentrum, e, &r, desto stdrre blir den relativa férskjutningen. Stélspénnin-
gen i férankringen blir stérre med en 6kande relativ férskjutning och en minskande isoleringstjocklek.

Vart det teoretiska rérelsecentrumet hamnar beror pa placering av de vertikala och horisontella barankarna.

Antagna varden:

Betongens langdutvidgningskoefficient, o = 10010 1/°C

Temperaturskillnad mellan inner- och ytterskivan, i tvarled, AT= 45°C

(Ingen ytterligare partialkoefficent &r palagd i berédkningarna for temperaturrérelsen, ATe aee)

Rérelsecentrum
ytterskiva

Inféstnings-
punkt*

N

*En infastningspunkt kan vara en férbindelsebygel eller ett barankare.
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. Let’s connect
3.1 Barankare

Kapaciteten i tabell 3.1 - 3.4 anges som tilldten dimensionerande vertikallast (t.ex. egentyngd ganger en fak-
tor) fran ytterskivan per infastningspunkt med barankare (1,2,3 barankare per infastningspunkt). Horisontell
last fran vindsug och krékning p.g.a. temperaturgradient i ytterskivan &r redan medréknade och avdragen
pa kapaciteten.

Forutsattningar for tabell 3.1 (se dven inl. kap 3)
- Betongkvalitet lagst C30/37
- Installation enligt kapitel 2.1
- Tempdiff. ytterskiva +5 °C, mérk féarg (H,, =2.4 kN)
- Tjocklek ytterskiva 70-80 mm
- Formfaktor -1.4 f6r vindsug och +1.0 fér vindtryck, lastarea= 1.44 m?
- Sékerhetsklass 3
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H, = Dimensionerande draglast

H, . = Dimensionerande trycklast

VEd = Dimensionerande vertikallast
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Drag- och trycklast &r kombination av vind (H ,) och temperaturlast (H,,). Temperaturlasten &r fran
krékning av ytterskivan.

Lasterna &r per knutpunkt. 1, 2 och 3 SPA pa samma stélle raknas fortfarande som en knutpunkt i
kapacitetstabellerna.
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3.1.1 SPA-1-07 och SPA-1-08, vind- och
temperaturlast Let’s connect
- Forutsattningar enligt kap 3 och kap 3.1.
Tabell 3.1 Tilldten dimensionerande vertikallast SPA-1-07 (7 mm)
- Tilldten dimensionerande vertikallast V., (kN)
ek.
Isolerings- | dimension v,=26 m/s v,=24 m/s e
tjocklek Terrangtyp | Terréngtyp lll m;x
b SPA-1-07 Byggnadshdjd 20 m Byggnadshéjd 30 m (m)
(mm) H 2st
3st 2st 3st
(mm) ist S |s1s0rs200| 'St | s150/5200 | s150/5200
50 160 1.8 13.5 25.2 4.0 15.7 27.4 1,5
60 180 1.8 13.5 25.2 4.0 15.7 27.4 2
80 200 1.8 13.5 25.2 4.0 15.7 27.4 2
100 220 1.8 13.5 25.2 4.0 15.7 27.4 3
120 240 1.8 13.5 25.2 4.0 15.7 25.9 4
140 260 1.8 11.9 20.3 4.0 12.6 21.0 5
150 260 1.8 11.3 19.3 3.9 12.0 20.1 5
160 280 1.8 10.5 18.3 3.6 11.3 19.0 5
180 300 1.8 9.0 16.0 2.8 9.8 16.7 5
200 320 1.3 7.5 13.7 2.0 8.3 14.5 5
220 340 0.6 6.2 11.7 1.4 6.9 12.5 5
240 360 = 5.0 9.9 0.8 5.7 10.7 5
260 380 = 3.9 8.4 = 4.7 9.1 5
Tabell 3.2 Tilldten dimensionerande vertikallast SPA-1-08 (8 mm)
o Tilldten dimensionerande vertikallast V., (kN)
ek.
Isolerings- | dimension v,=26 m/s V,=24 m/s o
tjocklek Terréngtyp | Terrangtyp Il H
b SPA-1-08 Byggnadshéjd 20 m Byggnadshéjd 30 m Tn‘;‘;‘
(mm) H 2st
3st 2st 3st
(mm) ist 5512%%/ s150/s200 | 'St | s150/s200 | s150/s200
60 180 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 2
80 200 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 2
100 220 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 3
120 240 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 4
140 260 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 5
150 260 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 5
160 280 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.0 5
180 300 2.1 15.6 27.4 4.7 17.4 28.2 5
200 320 2.1 14.6 24.4 4.7 15.4 25.1 5
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3.1.2 SPA-1-09 och SPA-1-10, vind- och
temperaturlast

- Férutséattningar enligt kap 3 och kap 3.1.

PRGCTGCC
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Tabell 3.3 Tilldten dimensionerande vertikallast SPA-1-09 (9 mm)
o Tillditen dimensionerande vertikallast ~ V_, (kN)
Isolerings- dimension v,=26 m/s v,=24 m/s
tjocklek Terrangtyp | Terrangtyp lll €y
b SPA-1-09 Byggnadshéjd 20 m Byggnadshdjd 30 m Tr:;(
(mm) H 2st
(mm) Ist Sy o] ||| e
80 200 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 2
100 220 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 3
120 240 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 4
140 260 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 5
150 260 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 5
160 280 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 5
180 300 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 5
200 320 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 5
220 340 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 5
240 360 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.5 5
260 380 2.1 15.6 27.4 4.7 17.4 28.2 5
280 400 2.1 14.7 24.4 4.7 15.4 25.2 5
300 420 2.1 12.9 21.8 4.7 13.6 22.5 5
320 440 2.1 11.3 19.4 3.9 12.0 20.2 5
Tabell 3.4 Tilldten dimensionerande vertikallast SPA-1-10 (10 mm)
Rek. Tillditen dimensionerande vertikallast ~ V_, (kN)
Isolerings- | dimension V. =26 m/s v.=24 m/s
tjocklek Tell)’réingtyp I Terl:'éingtyp m N
b SPA-1-10 Byggnadshdjd 20 m Byggnadshéjd 30 m Hine
(mm) (mHm) 1st 2st 3st 1st 2st 3st b
s150/s200 | s150/s200 s150/s200 | s150/s200
220 340 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 5
240 360 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 5
260 380 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 5
280 400 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 5
300 420 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.7 5
320 440 2.1 15.6 29.1 4.7 18.2 31.3 5
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| ) | PRGTGC
3.1.3 SPA-1 utan reduktion med hénsyn till H_
fran temperatur och vind Let’s connect

Vardena i tabeller avser rena kapaciteter. Ingen reduktion
frdn H_, &r gjord. For egen berékning med laster som &r
annorlunda dn de som beskrivs i tabell 3.1-3.4.

- Betongkvalitet lagst C30/37
- Installation enligt kapitel 2.1
- Tjocklek ytterskiva minst 70 mm

. Foljande interaktionsformler ska
Tabell 3.5 Stalkapaciteter kontrolleras:
. SPA-1-07 | SPA-1-08 | SPA-1-09 | SPA-1-10
oot | Veer | Ve | Vear | Vi | (1) VelVge + HeHpge < 1
Rd.s Rd.s Rd.s Rd.s
b (:(‘)m) (;(l‘;) (kN) (kN) (kN) :m5) @) VEd /VRd o+ HEd /HRd < 1
50 12.5 = — = 1,5
60 11.9 14.8 — — 2
70 13.9 18 - — 2
80 14.9 20 254 — 2 Tabell 3.6 Betongkapaciteter
90 11.9 16 20.3 — 3 Vede Heoo
100 12.1 16.8 22 — 3 [kN] [kN]
110 10.1 42 | 186 - 4 SPATO7) 116 A
120 10 14.4 19.4 — 4 ERaaR 71
130 8.6 12.4 16.8 - 5 SreSlRl| [ 71
120 8.4 12.3 17 — 5 SPATT10] 185 71
150 8 12.1 16.9 = 5
160 7.7 11.7 16.6 = 5
170 7.3 11.2 16.1 = 5
180 6.9 10.7 15.6 — S 7-1kN Interaktionsdiagram for
190 6.5 10.2 15 = 5 betongkapaciteter
200 6.2 9.7 14.3 = 5 )
210 5.8 9.2 13.7 = 5 X .
220 5.5 = 13.1 18.5 5 6 - - = - SPA-1.08/09/10
230 5.2 - 12.4 17.7 5 z s
240 4.9 — 11.9 169 | 5 3
250 4.6 — 11.3 162 | 5 =
260 4.4 — 10.7 155 | 5 )
270 4.1 = 10.2 14.8 5 0
280 — — 9.7 14.1 5 ’ B
290 — — 9.3 13.5 5
300 — — 8.9 12.9 5
310 — — 8.4 12.3 5
320 — — 8.1 11.8 5
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PRGCTGCC

Let’s connect

3.2 Forbindelsebygel

| tabell 3.7 och 3.8 anges tillaten horisontell last per
férbindelsebygel (SPA-O/U/K). Det &r antaget att inte

isoleringen tar upp nagon trycklast. Tilldten horisontell ]
belastning redovisas béde som tryck (H_ . och drag He, .
(HEd.T)' <_
Forutséattningar for tabell 3.7 och 3.8 (se aven inl. kap 3) |

- Betongkvalitet lagst C30/37 H

- Installation enligt kapitel 2.2 Fac

3.2.1 Forbindelsebygel, dragbelastning

- Forutsattningar enligt kap 3.2 och kap 3.

Tabell 3.7 Tillditen dimensionerande dragbelastning H_, . SPA-O/U/K (kN)
Dimension Diameter 4 mm (04) Diameter 5 mm (05)
Isolerings- Avstand e, Avstand e,
tjocklek
b (mm) 3m 4m S5m 3m 4m 5m
50 3.3 - - 1.4 - -
60 6 3.7 0.3 6.1 1.9 -
70 6 6 4.4 6.1 6.1 3
80 6 6 6 6.1 6.1 6.1
>90 6 6 6 6.1 6.1 6.1
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Let’s connect

3.2.2 Forbindelsebygel, tryckbelastning

- Férutsattningar enligt kap 3.2 och kap 3.

Tabell 3.8 Tillditen dimensionerande tryckbelastning H_, . SPA-O/U/K (kN)
Dimension Diameter 4 mm (04) Diameter 5 mm (05)
Isolerings- Avsténd e, Avsténd e,

tjocklek

b (mm) 3m 4m 5m 3m 4m 5m
50 = = = = = =
60 1.78 0.29 = 1.62 — —
70 2.87 1.52 0.49 3.78 1.32 =
80 3.51 2.33 1.41 4.90 3.05 1.30
90 3.81 2.81 2.01 4.90 4.28 2.67
100 3.88 3.05 2.37 4.90 4.90 3.64
110 3.81 3.13 2.55 4.90 4.90 4.28
120 3.67 3.10 2.62 4.90 4.90 4.66
130 3.48 3.01 2.61 4.90 4.90 4.84
140 3.27 2.89 2.55 4.90 4.90 4.89
150 3.07 2.75 2.46 4.90 4.90 4.85
160 2.86 2.60 2.36 4.90 4.90 4.75
170 2.67 2.45 2.25 4.90 4.90 4.60
180 2.49 2.30 213 4.90 4.87 4.43
190 2.32 2.16 2.02 4.90 4.63 4.25
200 217 2.038 1.91 4.75 4.39 4.06
210 2.02 1.91 1.80 4.47 4.16 3.87
220 1.89 1.79 1.70 4.21 3.94 3.69
230 1.77 1.69 1.61 3.96 3.73 3.51
240 1.66 1.59 1.52 3.74 3.53 3.34
250 1.56 1.5 1.43 3.52 3.35 3.18
260 1.47 1.41 1.36 3.33 3.17 3.02
270 1.38 1.33 1.29 3.15 3.01 2.88
280 1.3 1.26 1.22 2.98 2.85 2.74
290 1.23 1.19 1.16 2.82 2.7 2.61
300 1.16 1.13 1.1 2.67 2.58 2.48
310 1.1 1.07 1.04 2.54 2.45 2.37
320 1.04 1.02 0.99 2.41 2.34 2.26
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PRGCTGCC
3.3 Balkstege

. . . : . _ Let’s connect
Balkstegen bér vertikallast fran ytterskivan och belastas dven av vindsug.

Dimensionerande tvarkraftskapacitet efter reduktion fran vindlast:
V.,=0.9 kN per balkstege (= tillaten dimensionerande vertikallast fr&n ytterskivan per balkstege)

Forutséattningar for kapacitet:
- Betongkvalitet 1agst C30/37
- Trycklaster tas upp av isolering (hard isolering)
- Installation enligt kapitel 2.3 (ingjuten 30 mm)
- Vindhastighet 26 m/s, Terrangtyp |, Byggnadshdjd max 20 m, Formfaktor -1.4
- Lastarea fran vind = 0,42 m?
- Avstand till rérelsecentrum, e, max5m

Dimensionerande tvarkraftskapacitet utan reduktion fran vindlast:
V..=1.1 kN per balkstege (= tilldten dimensionerande vertikallast fran ytterskivan per balkstege)
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4. Standarder och partialkoefficienter Lets connect

Standarder
- EN 1990
- EN 1991-
- EN 1991-
- EN 1991-
- EN 1992-
- EN 1993-
- EN 1993-
- EKS 11

1-1
1-4
1-5 (modifierad)
1-1
1-4
1-8

Karakteristiskt hastighetstryck, q , for givna miljcer:
v,=26 m/s, Terréngtyp |, Byggnadshdéjd 20 m: q= 1.26 kPa
v,=24 m/s, Terréngtyp lll, Byggnadsh&jd 30 m: q,=0.82 kPa

Partialkoefficienter

Horisontella laster: H_, = 1.5*(H , alt. H, ) + 1.5"¢*(H , alt. H )
Vind: ,=0.3

Temperatur: = 0.6

(anvands ej m.h.t. horisontell férskjutning,

relativ forskjutning infastningspunkt= ATe a..® €,)

H,, = Last fr&n temperaturkrokning av ytterskiva
H, = Last frén vind

Kapaciteter:

Stél, stang (rostfritt): y =1, y,,=1
Stél, svets (rostfritt): y ,=1.25
Betong: y_= 1.5 (tryck) / 1.5 (drag)
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